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MAHALLIY IShLAB ChIQARISh NATIJASIDA XOSIL BO‘LGAN SANOAT 

ChIQINDILARIDAN FOYDALANIB OLINGAN BRIKETLAR MUSTAXKAMLIK 

ChEGARASINI TADQIQ QILISh 
 

А.А. Xakimov  
 

Farg‘ona politexnika instituti 

(Qabul qilindi 20.06.2023 y.) 

 

Maqolada ko‘mir kukunini briketlash jarayonida biriktiruvchi sifatida spirt zavodining chiqindisi 

hisoblangan spirt bardasidan foydalanilgan xolda mustaxkam va yonuvchan briketlar olish jarayoni tadqiq 

qilingan. 

Tayanch so‘zlar: muqobil yoqilg‘i, ko‘mir kukuni, bog‘lovchi, barda, press, saralash, mundshtuk, 

shnek, briket mustahkamligi, unumdorlik. 

V state issleduetsya protsess polucheniya prochnыx i legkovosplamenyayuщixsya briketov s 

ispolzovaniem svyazuyuщego, yavlyayuщegosya otxodom spirt zavoda, v kachestve svyazuyuщego v 

protsesse briketirovaniya ugolnogo poroshka. 

Klyuchevыe slova: alternativnoe toplivo, ugolnыy poroshok, svyazuyuщiy, barda, press, sortirovka, 

mundshtuk, shnek, prochnost briketa, proizvoditelnost. 

In the article, the process of obtaining durable and flammable briquettes using a binder, which is a 

waste of the distillery, as a binder in the process of briquetting coal powder are studied. 

Keywords: alternative fuel, coal powder, binder, stillage, press, sorting, mouthpiece, screw, briquette 

strength, productivity. 

Kirish 

Bugungi kunda respublikamizda ko‘mir maxsulotiga bo‘lgan talab o‘sib bormoqda. Axoliga 

berilayotgan ko‘mir maxsulotlarining 30% ni ko‘mir kukuni tashkil qilayotgani kukunni qayta 

ishlash talabini kuchaytiradi. Ko‘mir kukunini briketlash ko‘mir sanoatining ko‘plab korxonalari 

uchun dolzarb muammolardan biri hisoblanadi.  

Xozirda respublikamizning maxsus industrial zonalarida tashkil etilayotgan ko‘mir briketini 

ishlab chiqaruvchi qo‘shma korxonalarda shu ikkilamchi xom ashyodan ko‘mir briketlari 

tayyorlanmoqda. Ko‘mir kukunini briketlash usuli bilan olingan muqobil yoqilg‘i turi istemolchi 

tomonidan foydalanish uchun qulayligi hamda uzoq muddat yonishi, eng muhimi, atrof-muhitga 

nisbatan bezararligi bilan ajralib turadi. [1] 

Briket maxsulotlarini sifat darajasi uning qanchalik darajada preslanganligiga bog‘liq bo‘lib, 

hozirgi kunda ko‘mir kukunlarini briketlash uchun turli konstruksiyadagi (shtampli, valikli, xalqali, 

revolverli va x.k) preslardan foydalanib kelinmoqda. Bu preslarni konstruksion tuzilishlarini 

foydalanish sharoitlariga ko‘ra tahlil qiladigan bo‘lsak, umumiy kamchiligi sifatida ish 

unumdorligi, konstruksion tuzilishining murakkabligi, sarflanayotgan quvvatning yuqoriligi va 

preslanagan briket mustaxkamligining pastligini aytishimiz mumkin.  

Bundan tashqari briket ishlab chiqarishni qiyinlashtirayotgan yana bir sabablardan biri 

yurtimizda ekologik toza, texnologik jihatdan rivojlangan va iqtisodiy jixatdan arzon bog‘lovchi 

vositalardan unumli foydalanish bo‘yicha olib borilayotgan ilmiy-tadqiqot yo‘nalishlarining 

sezilarli darajada rivojlanmayotganligidadir. [2]  

Ma’lumki, bog‘lovchi yordamida ko‘mir briketlarini ishlab chiqarishning yangi usulini ishlab 

chiqish, bir vaqtning o‘zida barcha zarur talablarni ideal darajada qondiradigan bog‘lovchi maxsulot 

turlarini tanlash dolzarb masala hisoblanadi. Bunda talab qilinadigan bog‘lovchining arzonligi, 

olingan aglomeratsiyalangan yoqilg‘ining yonish issiqligini oshirish qobiliyati, briketga yuqori 

mexanik kuch berish qobiliyati muxim axamiyatga egadir. [3, 4]. 

Yuqoridagilardan kelib chiqib biz tomonimizdan ko‘mir kukunini briketlashning yangi usuli 

va qurilmasi tavsiya etilgan bo‘lib, qurilmada tajriba uchun tanlangan bog‘lovchi va ko‘mir kukuni 

briketini olish hamda uning mustaxkamligini aniqlash bo‘yicha tajribaviy tadqiqotlar olib borildi.1-

rasmda qurilmaning umumiy ko‘rinishi keltirilgan. 
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Ushbu shnekli pressning unumdorligi 200 kg/soat yoki 4,8 t/kun unumdorlikka mo‘ljallangan. 

Shnekning aylanishlar soni 1, 1,5 va 2 ayl/sek. Mundshtuk shakl beruvchi diametrga ega bo‘lib, 

o‘lchami 25,30,35 mm gacha o‘zgartirish imkoniyatiga ega. 

 

 

Turli granulometrik tarkibdagi ko‘mir kukunini briketlashda chegaraviy mustahkamlikka ta’sir 

etuvchi namlikni yuqorida 2-rasmda berilgan shnekli val yordamida tadqiq etildi: 0 dan 1,0mm 

gacha, 1,0 dan 2,0mm gacha, 2,0 dan 5,0mm gacha hamda mundushtuk o‘lchamlari 25-30-35 mm 

va aylanishlar soni 1-1,5-2 ayl/sek olindi.  

Tadqiqot ob’ekti va usuli 

Tajribaviy tadqiqotlar uch bosqichda olib borildi.  

Birinchi bosqichda bog‘lovchi modda sifatida tanlangan bog‘lovchi suyuqlikning fizik va kimyoviy 

xususiyatlari analizi hamda ko‘mir kukunining gronulometrik tarkibi tajribaviy aniqlandi.  

Bog‘lovchi modda sifatida «Qo‘qonspirt» AJ ning spirt bardasi tanlandi va bardaning fizik hamda  

 
1-rasm. Briketlash qurilmasining umumiy ko‘rinishi. 1-elektromotor; 2-reduktor,                         

3-aralashtirgich, 4-aralashtiruvchi val, 5-bunker, 6-qabul qilish tanasi, 7-shnek, 8-silindrik 

tana, 9-mundishtuk, 10-taglik, 11-podshipnik, 12-mufta, 13-zanjirli uzatma, 14-taxometr, 

15-LATIR, 16-rama. 

 
2-rasm. Ko‘mir kukunini briketlovchi shnekli val konstruksiyasi. 
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kimyoviy xususiyatlari laboratoriya analizidan o‘tkazildi. Laboratoriya taxlil natijalari 1-jadvalda 

keltirilgan. 

1-jadval 

«Qo‘qonspirt» AJ spirt bardasining texnologik hususiyatlari 

№ Ko‘rsatkichlar nomi O‘lchov birligi Qiymatlar 

1 Quruqligi  % 11,5 

2 To‘qimalardagi oqsil % 2,9 

3 Oqsil  % 1,7 

4 Yog‘ % 0,6 

5 Tarkibidagi tola % 0,7 

6 Biologik samarali moddalar % 5,7 

7 Namlik  % 7,9 

8 Xajmiy massa  kg/m3 368 

9 Mayda zarrachalar (raspыlyaemost) % 2,2 

 

10 

Donadorligi, elak teshigidan o‘tmay qolgan 

foizli miqdori 

  

5 mm 2,9 

3 mm 6,2 

2 mm 9,1 

1 mm 28,0 

0,5 mm 22,7 

0,25 mm 21,2 

pastki mm 10,5 

11 Zarrachalar o‘rtacha o‘lchami mm 2,0 

12 

Metallomagnit primitlarning tarkibi  

Shu jumladan 2 mm dan katta zarralar  

mg/kg 595 

 

151 

13 Gidroskopik nuqtasi % 58,0 

14 Gidroskopiklik darajasi  Gidroskopik 

  

Briket ishlab chiqarish qurilmasining preslash samaradorligini aniqlash va maqbul qiymatlarni taxlil 

qilish uchun Respublikamizdagi yirik qazilma konlaridan biri hisoblangan Angren ko‘mir konida 

qazish jarayonlarida hosil bo‘lgan changlarni hamda Qo‘qon spirt ishlab chiqarish zavodining 

chiqindisi hisoblangan barda namunalari olinib, Farg‘ona politexnika instituti, Texnologik 

mashinalar va jixozlar kafedrasi poligonida  tajribalar o‘tkazildi. [5]. 

Uchinchi bosqichda olingan briket maxsulotining mustaxkamligi laboratoriya sharoitida tekshirildi. 

Olingan briket na’munalarining siqilishdagi mustaxkamlik chegarasini aniqlashda WP 300 markali 

universal qurilma (F=20 kN) dan foydalanildi. 

Xulosa sifatida shuni aytish mumkinki, olinadigan briketning mustahkamligi ko‘mir kukunining 

granulometrik tarkibi, bog‘lovchi va yonuvchi qo‘shimchalarning miqdori, shnekli press aylanishlar 

soni va mundshtuk o‘lchamlariga bog‘liqdir. Mustahkam briketlar olish uchun ko‘mir kukunining 

granulometrik tarkibi 0-1,0 mm gacha -80%, 1,0-2,0 mm gacha -10%, 2,0-5,0 mm gacha -10% 

hamda mundshtuk o‘lchami 30 mm va shnek aylanishlar soni 1,5 ayl/sek. dagi holati optimal deb 

topildi. 
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Мақолада технологик жараёнларда ҳосил бўладиган чангларни тозаловчи аппаратларнинг 

контакт элементлари асосида  уларнинг гидравлик қаршилигини аниқлаш учун тажриба 

тадқиқотлари келтирилган. Ҳўл усулда чанг тозаловчи  аппаратга бурама харакат  берувчи 

контакт элементлар қўлланилган ҳамда уларнинг гидравлик қаршиликлари аниқланган.  

 Калит сўзлар: чанг газлар-тозалаш, контакт элементлар, суюқлик ва газ, контакт зона, 

илгарланма-айланма, бурама – тўғри оқимли, марказдан қочма, тангенциал – комбинatsiон. 

В статье представлены экспериментальные исследования по определению их гидравлического 

сопротивления на основе контактных элементов пылеулавливающих устройств, образующихся в 

технологических процессах. При мокром способе на пылеуловитель накладывали крутящиеся 

контактные элементы и определяли их гидравлическое сопротивление. 

 Ключевые слова: пылегазоочистка, контактные элементы, жидкость и газ, контактная 

зона, прямоточное, крутильно-прямоточное, центробежное, тангенциально-комбинаторное. 

The article presents experimental studies to determine their hydraulic resistance based on the contact 

elements of dust cleaning devices formed in technological processes. In the wet method, twisting contact 

elements were applied to the dust collector and their hydraulic resistance was determined. 

 Keywords: dust gases-cleaning, contact elements, liquid and gas, contact zone, forward-rotation, 

torsion - direct flow, centrifugal, tangential - combinatorial. 

 
Кимё ва турдош ишлаб чиқариш корхоналарига бўлган юқори талаб, бир тарафдан корхона 

иш унумдорлигини ортишига сабаб бўлса, иккинчи тарафдан технологик жараёнларидан 

чиқаётган зарарли чанг ва газларнинг миқдорини кўпайишига ва атроф мухитга ифлосланишга 

олиб келмоқда. Шунинг учун, корхоналар олдида турган актуал масалалардан бири, ишлаб 

чиқарилаётган махсулотлардан  ҳосил бўладиган зарарли  чангли газларни тозалашдир. Ҳозирги 

кунда корхоналарда зарарли чанг ва газларни  тозалашнинг  самарали  усулларидан  бири - бу 

ҳўл усулда тозалаш бўлиб, бундай типда ишловчи аппаратларнинг бир қанча 

конструксияларидан фойдаланиш йўлга қўйилган. Қўлланилаётган аппаратларда чангли газларни 

намлаш учун турли хил контакт элементлардан фойдаланилади. Бироқ, аппаратнинг сарфи, 

гидродинамик қаршилиги, ҳосил бўлган шламдан чангни ажратиб олиш самарасининг пастлиги 

аппаратдан оптимал равишда фойдаланиш имконини бермайди. Шунинг учун ҳўл усулда 

чангларни ушлашда юқори натижага эришиш учун суюқлик ва чангни бир-бири билан ўзаро 

алоқасини таъминлаш ва аппарат гидродинамикасининг оптимал вариантларини танлаш  

мақсадга мувофиқдир. [1]. 

Ҳўл усулда чанг тозаловчи қурилмага суюқлик ва чангли газ берилган ҳолатидаги гидравлик 

қаршилиги аниқланди [2,5]. Тажрибаларини ўтказиш учун ўзгарувчи омилларнинг қийматлари 

суюқлик сарфи Қс=0,068 ÷0,325 м3/соат, оралиқ қадам 0,038 м3/соат билан, штусер тешигининг 

диаметри дш = 1; 2 ва 3 мм, газ тезлиги ʋг=5÷25 м/с гача оралиқ қадам 5 м/с ва газ оқимига 

бурамали ҳаракат берувчи контакт элементларнинг ишчи органи қиялик бурчаги α =30о; 45о ва 

60о этиб белгиланди. Тажриба тадқиқотлари «Қувасойкварц» АЖ нинг ҳом-ашё бўлимида 

калсийли техник содани қуритиш жараёнида (ГОСТ-22564-79 бўйича) ҳосил бўладиган техник 

сода чанги ва «Фарғонаазот» АЖ да карбамид минерал ўғити ишлаб чиқариш жараёнида (ГОСТ-

22871-94 бўйича) ҳосил бўладиган ўғит чанги танланди.  Унга кўра 1м3 ҳаво таркибидаги 

чангнинг миқдори техник сода чанги учун 450 мг/м3 ва карбамид чанги учун 380 мг/м3 этиб 

белгиланди. Тажрибаларда газ зичлиги калсийли техник сода чанги ва газ аралашмаси учун ρар = 
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