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MEXAHHUKA

Tajriba o°tkazish uchun polietilen pnevmoquvur chig‘anog‘i “Namangan To’qimachi
cluster” MCHJ ga qarashli “To‘raqo‘rg‘on paxta tozalash” korxonasidagi paxtani ishlab chiqarish
jarayoniga uzatib berishda qo‘llaniladigan pnevmotransport tizimiga o‘rnatildi va tajribalar
o‘tkazildi. Tajribalar belgilangan talablar asosida o‘tkazildi. Pnevmotransport tizimida joylashgan
har bir burilish qismlarga ya’ni chig‘anoqlarga o‘rnatilib tajribalar o‘tkazildi.

Tajriba o‘tkazish jarayonida birinchi navbatda paxtani g‘aramdan boshlab texnologik
jarayonlarga uzatilishida pnevmotransport tizimida va undan keyingi texnologik jarayonlarda
polietilen pnevmoquvur chig‘anog‘i o‘rnatilgan holda tajriba sinov ishlari o‘tkazildi [4].

Namangan viloyatidagi “Namangan To’qimachi cluster” MCHJ ga qarashli “To‘raqo‘rg‘on
paxta tozalash” korxonalarida Buxoro-102 seleksiya navli hamda paxtani ishlab chigarishdagi
texnologik jarayonlarga etkazib berishda qo‘llaniladigan pnevmotransportda tashish jarayonida
pnevmoquvur chig‘anog‘i orqali harakatlanganda olingan namunalar keltirildi [5].

Buxoro-102 ikkinchi navli paxta tolasini tajribadan olingan ma’lumotlar

(3-jadval)
Ne c —
g | B c
Tolaning sifat | £ % S -cés _§ = G S
ko‘rsatkichlari S 2| S = ° 2 =
Eg|2_|S_ |28 SlaE |3
c c = g c
2083 85|55 |xtigcylE
O% |[FX |nnXx | Oa 5 &3 é L5
Mic — Mikroneyr 4.5 4.6 4.6 4.4 4.2 4.2 4.1
Str - Solishtirma uzilish | 33.3 | 33.8 339 |3438 341 | 341 324
kuchi, gs/teks
3 Len — Uzunlik, dyuym | 1.13 | 1.15 1.18 | 1.19 118 | 1.14 1.14

4 Unf - Uzunlik bo‘yicha | 86.3 86.9 86.4 87.5 87.3 66.3 84.6
bir xillik indeksi, %

5 SFI - Kalta tolalar | 4.1 35 4.5 3.7 3.8 4.7 3.9
indeksi, %

6 Elg -  Uzilishdagi | 8.2 8.5 8.2 8.2 7.8 8,6 8.4
uzayish, %

7 Cnt - Iflos aralashmalar | 50 77 58 70 65 89 69
miqgdori

8 Area — ifloslik maydoni, | 3.0 4.5 4.4 5.0 4.0 4.8 4.6
%

9 CG - Rangi bo‘yicha | 51-4 |51-4 |[41-4 |51-4 51-4 | 52-2 51-4
navi

10 Kv - Nur qaytarish | 66.2 | 65.8 69.6 |67.0 65.3 | 64.6 66.2
koeffitsienti, % (rang

bo‘yicha navini
aniglash uchun
foydalaniladi)
11 +b — Tola sarg‘ishlilik | 8.3 8.5 8.7 7.8 7.9 8.5 8.4

darajasi (rangi bo‘yicha
navini aniglash uchun
foydalaniladi)

Yuqorida keltirilgan jadvaldan ko‘rinib turibtiki, 3- jadvalda HVI-900 o‘lchov tizimida
paxta tolasining sifat ko‘rsatkichlari g‘aramdan boshlab har bitta texnologik jarayondan paxta
namunalari olinib, uning sifat ko‘rsatkichlarini o‘rganildi.
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Jadvaldan ko‘rinib turibdiki, paxtani g‘aramlash jarayonida bosim kuchi ta’sirida tolaning
solishtirma uzilish kuchi, yuqori o‘rtacha uzunligi, uzilishdagi uzayishi kamayib, kalta tolalar
indeksi, iflos aralashmalar soni, rang turg‘unlik darajasi indeksi, nur qaytarish koeffitsienti va
sarg‘ishlik darajasi ortib ketishligi aniglandi [6].

HV1-900 o‘Ichov tizimida paxta tolasining sifat ko‘rsatkilari o‘rganilganda, paxta tolasining
quyidagi ko‘rsatkichlari aniqlandi: tolaning mikroneyr ko‘rsatkichi, solishtirma uzilish kuchi,
uzunlik, uzunlik bo‘yicha bir xillik indeksi, kalta tolalar indeksi, uzilishdagi uzayish, iflos
aralashmalar miqdori, ifloslik maydoni, rangi bo‘yicha navi, nur qaytarish koeffitsienti, tola
sarg‘ishlilik darajasi [7].

Xulosa. Namuna uchun olingan tolalarni shikastlanishiga ta’sirini o‘rganish uchun raqamli
elektron mikroskop yordamida tola tuzilishini tahlil qilish uchun tadqiqotlar o‘tkazildi. Bu
mikroskop tolalar tuzilishini o‘rganish va tahlil qilish imkonini beradi. Mikroskop yordamida
ko‘rilgan tahlil natijalarini kompyuterga uzatib beradi, turli xil grafik tasvirlar va elektron
jadvalning statistik ma’lumotlarini keyinga qayta ishlash va tahlil qilish uchun natijalarni to‘g‘ridan
to‘g‘ri “Excel” dasturga kiritish imkonini beradi.
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BRIKET IShLAB ChIQARIShDA KO‘MIR GRANULOMETRIK TARKIBINING
MEXANIK MUSTAHKAMLIKKA TA’SIRI TAHLILI

A.A. Xakimov, A.S. Isomidinov

Farg ‘ona politexnika instituti,
(Qabul qilindi 24.01.2025y.)

Annotatsiya: Ushbu magolada Angren ko ‘mir konlaridan gazib olinayotgan qo ‘ng‘ir ko ‘mirning
gronulometrik tarkibi tahlil qgilingan. Tahlil natijalari asosida ko ‘mir mayda bo ‘laklarini briketlash jarayoni
uchun magbul parametrlar tavsiya etilgan.

Tadgiqotlarda aniglanishicha, zarracha kattaligi 2,5-5,0 mm bo ‘Igan ko ‘mir donalaridan tashkil
topgan kompozitsiyalarning mustahkamligi bir xil briketlash parametrlariga ega bo‘lgan o‘lchami 0-1,25
mm gacha bo‘lgan ko ‘mirdan olingan briketlarning mustaxkamligiga nisbatan taxminan 3 baravar past
bo ‘lar ekan.

Kalit so‘zlar: qo‘ng‘ir ko'‘mir, gronulometrik tarkib, antratsit, mustaxkamlik, Standart ST SEV,
ACZET CY-60K, giometrik o ‘Icham.

Annomauus: B cmamve ananuszupyemcs epanyiomMempuieckuti cocmag oypozo yeus, 000ul8aemozo
Ha AHepenckom yeoavHom MmecmopodxcOenuu. Ha ocnosanuu pezynbmamos aumanuza pexomMeHO08aHbl
ONMUMAIbHbIE NAPAMEMPYL NPOYECCa OPUKETNUPOBANUS Y20TbHBIX OPUKEMOS.
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HUccneoosanus nokaszaiu, 4mo npo4HOCnb KOMNO3UNOB8 U3 Y2O0JIbHblX Yacmuy C pasmepom uvacmuy
2,5-5,0 mm eviwe, wem y bpuxemos uz yens c¢ pazmepom wacmuy 0-1,25 mm npu mex dce napamempax
6pukemup06aﬂuﬂ. OHCI cocmaeum OKoJlo 3pa3 HuUuasice nepGOHallaﬂbHOﬁ NPOYHOCMU.

Knroueevie cnosa: 6ypuiii y2ons, epanyiomempuseckui cocmas, anmpayum, npoynocms, Cmanoapm
CT COB, ACZET CY-60K, ececomempuueckuii pasmep.

Abstract: This article analyzes the granulometric composition of brown coal mined from the Angren
coal fields. Based on the analysis results, optimal parameters for the briquetting process of coal particles
are recommended.

Studies have shown that the strength of composites consisting of coal particles with a particle size of
2.5-5.0 mm is approximately 3 times lower than the strength of briquettes obtained from coal with a particle
size of 0-1.25 mm with the same briquetting parameters.

Keywords: brown coal, granulometric composition, anthracite, strength, Standard ST SEV, ACZET
CY-60K, geometric size.

Kirish:

Ko‘mir maydalarining granulometrik tarkibi briketlar tayyorlash va uning bog‘lovchilarini
tanlashda asosiy ko‘rsatkich hisoblanadi. Angren ko‘mirlarida bu ko‘rsatkichlar, asosan, o‘rtacha
(50-60%) foizlarda aniqlangan, bu esa bog‘lovchi moddalarni ortiqcha sarflamay turib, briket olish
jarayonini amalga oshirishni giyinlashtirgan. Shularni inobatga olib, biz Angren karerining turli
joylaridan tanlab olingan ko‘mir maydalarining granulometrik tarkibini tahlil qildik.

Tadgigot metodikasi:

Gronulometrik tarkibni aniglashda GOST-2093-82 [1,2] foydalanildi. Ushbu standart antratsit, tosh
ko‘mir va qo‘ng‘ir ko‘mir, yonuvchi slaneslar va boshqa turdagi qattiq yoqilg‘ilarga ta’luqli bo‘lib,
yoqilg‘ining granulometrik tarkibini aniqlash usulini belgilaydi. Ushbu standart o‘lchami 0,063 mm
dan kichik bo‘lgan yoqilg‘iga nisbatan qo‘llanilmaydi.

Usul yoqilg‘ini elaklarda elash va yiriklik sinflarining chigishini aniglashdan iborat. Standart ST
SEV 2614-80 ga to‘lig mos keladi. Namunalar olish - GOST 10742-71 [1] bo‘yicha amalga
oshirildi. Namunaning minimal massasi (m) kilogrammlarda quyidagi formula bo‘yicha hisoblandi:

-maksimal bo‘lak o‘lchami 120 mm va undan kam bo‘lganda, %;

m=0,06D )
-maksimal bo‘lak o‘lchami 120 mm dan ortiq bo‘lganda, %;
3
D
m=7,2| — 2
(=) g

bunda D - yoqilg‘ining maksimal bo‘lagi o‘lchami, mm.

Tadgigot natijalari:

Laboratoriya tahlili quyidagi ketma-ketlikda o‘tkazildi. Dastlab Angren ko‘mir konlaridan
olingan 50 kg ko‘mir mayda bo‘laklarining ajralishiga to‘sqinlik giladigan namlik elashdan oldin
PM-8 markali mufelniy pechda 105 + 5°C xarorat ostida yoqilg‘i zarrachalari bir-biridan ko‘z bilan
ko‘rinadigan darajada ajralgunga qadar quritiladi. Quritilgan yoqilg‘i namunasi elashdan oldin xona
haroratigacha sovitiladi. Undan so‘ng 0,1+3 mm gacha bo‘lgan 7 bosqichli elakdan o‘tkazildi va xar
bir elakdan olingan na’munalar ACZET CY-60K (O°‘Ichash oralig‘i 0,001+50 kg va o‘lchash
hatoligi 0,01 g) elektron torozida o‘lchab olindi hamda foizlar hisobida alohida-alohida ajratib
olindi. Tahlil natijalari 1- jadvalda keltirilgan [6].

1- jadval
Angren koni ko‘mir maydalarining granulometrik tarkibi
Granulalarning o‘lchami, mm

Namunalar Jami
nomi, % +3 2-3 1-2 0,51 | 0,2-0,5 | 0,1-0,2 0,1 % ’

1 33, 99 6, 51 18, 13 16, 2 13, 08 4,12 7,97 100

2 60, 61 3,85 12, 47 8, 29 6, 76 2,25 577 100

3 60, 07 3, 88 10, 77 9, 83 8,91 3,11 3,43 100
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4 65,0 4,27 9,58 8, 33 8, 38 2,19 2,25 100
5 71,97 | 5,06 7,96 7,13 4,93 1,42 1,53 100
6 43,0 6, 15 10, 52 16, 2 12,91 4,12 7,1 100
7 62,30 | 4,22 13,10 6, 29 5,22 3,10 5,77 100
8 42,6 3, 88 14, 37 9, 83 15, 65 7,17 6,5 100
9 63,99 | 5,26 10,1 8,12 7,24 2,03 3, 26 100
10 69, 0 7,2 6, 88 7,13 3,15 2,34 4,3 100

1- Jadvaldan ko‘rinib turibdiki, karerdagi namuna olish joyiga qarab, ko‘mir maydalarining
granulometrik tarkibi sezilarli darajada o‘zgaradi, bu bog‘lovchi va qo‘shimchalar sarfini sozlashni
talab giladi. Shu bilan birga, ko‘mir briketi olishning texnologik rejimlarida o‘zgarishlar bo‘lishini
ko‘rsatadi.
Angren konidan olingan ko‘mir maydalarining granulometrik tarkibini tahlil gilish va o‘rganishda,
ko‘mir changining miqdori (0,2 mm dan kichik) o‘rtacha 8% ekanligi aniqlandi va bu ko‘rsatkich
oralig‘ida 3 dan 14% gachani tashkil etadi, bu ularni briketlash zarurligini ko‘rsatadi.
Ma’lumki, ko‘mirning texnologik ko‘rsatkichlarini hisobga olib, hosil bo‘lgan ko‘mir briketlarining
sifati va mexanik mustahkamligini tartibga solish briketlashning muhim parametrlari hisoblanadi.
Shuning uchun biz Angren koni qo‘ng‘ir ko‘mirining asosiy fizikaviy va kimyoviy ko‘rsatkichlarini
o‘rganib chiqdik, ular 2- jadvalda keltirilgan.
2- jadval
Angren koni qo‘ng‘ir ko‘mirining asosiy fizika-kimyoviy xarakteristikalar

Tahlilga olingan na’munalar

SE

= 2 1- 1- 1- 1 2 3

= © | hamun | namun | namun 2- 3- 3 Ko‘mi | Ko‘mi | Ko‘mi

9 - . .

2 ' | aolish | aolish | aolish [namun | namun| 2 Qatla r r r

§§ punkti, | punkti, | punkti, | a olish | a olish | Qatla m ombor | ombor | ombor

,: = 1- 2- 3- punkti | punkti| m idan | idan | idan

N> E namun | namun | namun namu | namu | namu
a a a na, na, na,

W2 % | 29,61 | 26,02 | 35,78 | 25,74 | 21,25 |22,25|17,78| 22,01 | 19,74 | 23, 09

Ve, % | 27,62 | 26,63 | 25,59 | 26,14 | 22,1 |35,93|31,01]| 33,68 | 34,81 | 30, 18

A% % | 16,99 | 19,92 | 8,37 |25,75|35/26|11,06] 24,6 | 11,65 | 12,14 | 10,13

Sobu, %0 | 0,41 0,66 | 0,42 | 0,26 | 0,23 |/ 0,39,0,35| 0,31 | 0,32 | 0,39

N, % 0,35 0, 25 0,43 | 0,57 | 0,15 | 0,65]0,31| 0,46 | 0,54 | 0,64

Q?S’ 24,25 | 22,49 | 25,13 | 22,28 | 20,81 |24,29|22,41| 24,05 | 23,65 | 24,51
KDj/kg

'Eslatma: W2, V2, A? - namlik, moddalar unumi va analitik holati bo‘yicha kul migdori, Sobm, N -
oltingugurt va azot miqdori, Q% - yalpi issiglik giymati

2 - Jadvaldan ko‘rinib turibdiki, saqlanadigan ko‘mirning namligi kar’ernikiga qaraganda ancha
past. Zaxirada saqlanayotgan ko‘mirdagi uchuvchi moddalarning unumi kar’erga qaraganda yuqori.
Ombordan olingan ko‘mir namunalarining kul miqdori kar’erga qaraganda kamroq bo‘ladi. Bundan
tashqari, saqlangan va kar’erdagi ko‘mir namunalarining tarkibidagi oltingugurt va azot miqdori
deyarli bir-biriga yaqin. Xuddi shu holatni Angren qo‘ng‘ir ko‘mirining issiqlik giymatida ham
ifodalash mumkin.

Ma’lumki, ko‘mirning [3,4,5] granulometrik tarkibi va turli o‘lchamdagi donalarning tagsimlanishi
uning maksimal siqilish qobiliyatiga mos kelishi kerak, bu esa bog‘lovchi va donalar orasidagi
alogalarning eng katta mustahkamligini hamda briketlarning yuqori mustahkamligini ta’minlaydi.
Shuning uchun optimal massa og‘irligi uchun har xil o‘lchamdagi zarrachalarning aralashmalarini
tanlash prinsipi donalarning eng zich preslash nazariyasiga asoslanadi. Noto‘g‘ri tanlangan elak
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yoki jarayonga bo‘lgan e’tiborsizlik ko‘mir donalari orasidagi bo‘shligni bog‘lovchi yoki uning
mayda ko‘mir donalarining aralashmasi to‘ldirishni talab etadi, ko‘mir donalari orasidagi zarur
bog‘lanish buziladi, bu esa kerakli quvvatdagi briketlarni olish imkonini yo‘qotadi. Ko‘mirning
granulometrik tarkibini aniglab, shundan so‘ng olingan briketlarning mexanik xususiyatlariga
ta’sirini o‘rganish bo‘yicha dastlabki tadqiqotlar shuni ko‘rsatdiki, bosimning oshishi, aynigsa, eng
kichik o‘lchamdagi ko‘mirdan ham (ko‘mir sinfi 0-1, 2,5 mm) briketlar olish imkonini beradi.
Buning sababi shundaki, mayda bo‘lingan ko‘mirni briketlashda o‘zaro ta’sir qiluvchi sirt
kamayadi, lekin bog‘lovchi bilan faol aloga yuzalari maksimal darajada ortadi, qattiq sirtdagi faol
markazlar deb ataladigan rol oshadi, ko‘mir chegarasida adsorbsion o‘zaro ta’sirlar kuchayadi,
qattiq va suyuq fazalar ko‘payadi, bog‘lovchilarning g‘ovak va yoriqlarga tarqalishi samaraliroq
davom etadi, bu mustaxkamlikni oshishiga olib keladi.
Aniglanishicha, zarracha Kkattaligi 2,5-5,0 mm bo‘lgan ko‘mir donalaridan tashkil topgan
kompozitsiyalarning mustahkamligi bir xil briketlash parametrlari ega bo‘lgan o‘lchami 0-1,25 mm
gacha bo‘lgan ko‘mirdan olingan briketlarning mustaxkamligiga nisbatan taxminan 3 baravar past.
Buning sababi, presslash paytida yirik ko‘mir donalari targab ketishi va bog‘lovchi namlanmagan
qo‘shimcha sirtlarning paydo bo‘lishidir. Fagat ko‘mir changidan olingan namunalar yuqori bosim
berilishiga garamay, ularni briketlash uchun texnologik liniyada ko‘p mehnat talab gqiladigan
presslash va saralash operatsiyalari Kiritilganligi sababli mantigiy emas, shuning uchun keyingi
tadgiqotlar uchun biz optimal ko‘mirdan foydalandik. Bunda zarrachalarning hajmi 2,5 mm dan
kam. [1,7].
Shunday qilib, qo‘ng‘ir ko‘mirlarni yetkazib berish joylaridan qat’iy nazar 60% gacha mayda
bo‘laklardan tashkil topgan bo‘ladi deb aytishimiz mumkin. Ulardan optimal geometrik
o‘lchamlarga ega mahalliy bog‘lovchilar qo‘shib sifatli briketlar olishni talab etiladi. Shu bilan
birga, ularning kimyoviy tarkibi va fizik-mexanik Xxususiyatlarini oldindan o‘rganish muhimligini
unutmaslik kerak.
Xulosa:
Yuqorida aytib o‘tilganidek, briketlash jarayoni nafagat mexanik, balki kimyoviy-texnologik
jarayondir, chunki olingan briketlarning mexanik mustaxkamligi, energiya samaradorligi,
g‘ovakligi va boshqa ko‘rsatkichlari ko‘plab kimyoviy birikishlarga bog‘liq bo‘ladi.
Shu kunga qadar har xil turdagi va tarkibdagi ko‘mir maydalarini briketlash jarayonida namlikning
roli batafsil o‘rganib chigilgan [1]. Biroq, bu jarayonni amalga oshirishda maqgbul sharoitlarni
tanlash uchun bu texnologik parametrlar yetarli emas [8].
Tadqiqotning dastlabki bosqichida briketlar tayyorlash uchun muhim omillardan biri bo‘lgan
ko‘mirning namligi, hosil gilingan briketlarning mexanik xususiyatlarini belgilab beradi. Namlik
ko‘mir donalarining yuzasida bog‘lovchi va ko‘mir o‘rtasidagi bog‘lanishning mustahkamligiga
ta’sir qiluvchi gidratlangan plyonka hosil qiladi. Ko‘pgina tadqiqotlarning [8] tahlili shuni
ko‘rsatdiki, namlikning ko‘pligi ko‘mir briketi yuzasida suyuq plyonka hosil qiladi, bu
bog‘lovchining ko‘mirga mahkam yopishishiga yo‘l qo‘ymaydi, shu bilan birga bog‘lovchining
ko‘mir ichki strukturasini namlashi pasayadi va bu orqali uning mexanik mustahkamligi pasayadi,
hosil bo‘lgan briketlar sifati buziladi, bundan tashqari, issiq bog‘lovchi aloqa qilganda ko‘mir
yuzasidagi namlik intensiv ravishda bug‘lanadi, bu esa bog‘lovchining sovishi va namlanish
qobiliyatini pasaytiradi. Briket namligining optimal qiymatlari biz tomonimizdan na’munalarga
berilayotgan siqish kuchi giymatiga qarab aniglandi, ya’ni minimal va maksimal preslash kuchida
[1,3,8].
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APPAJIA ’)KHH MAIINMHACHUJIA YUTUTJAH TOJTAHHU A’KPATUDB OJINII
JKAPAEHUHUHI CAMAPAJIOPJIUT MTHU OILIAPUIII

A. Oraxyxaes, I1I. Komunos, P. Mypanos

Hamanean m_);KMMalH/L/ZMK carnoamu uHcmumymu

(Kabyn kununou 24.01.2025 1.)

Aunnomauusn. byzyneu KyHoa naxma MyKUMAHUIUK KIACMEPLAPU MUSUMUOA ACOCULL MEXHOIO0SUK
Jrcapaénnapoan bupu appanu HCUuH MAWUHACU XUCOONAHAOU. Appanu dcuH MawuHacu Oyuuda 0pmumus
ONUMLAPYU MOMOHUOAH HCYOA KYN UAMUL MAOKUKOM uuiiapu oaubd bopuwiean. Ywby maxonaoa oup neua
onuUMIAPUMU3 MOMOHUOAH 6epufzeaH mamugbﬂapu maxiuii KUIUHSAaH.

Kanum cyznap: mona, naxma, uueum, uwidu xamepa, appa.

Aunomauml. Cezo0ns OOHUM usz OCHOBHbIX mexHoJlocu4ecKux npoyeccos 8 cucmeme
XJIONKOMEKCMUIbHbIX KIACmepoe A61Aemcs OJICUHHASL MawuHa. Yuenvie Hawel Cmpansvl npoeenu
MHOIHCECMBO HAYUHbIX UCCNeO0BAHULL NO  OHCUHHOM MAWURY . B oaunnou cmamoe AHAJIUIUPYIOMCA
NPeonodcenUss psod HAWUX YUEHDLX.

Knroueswie cnosa: B0JIOKHO, XJIONOK, cemMeHd, pa60ua;l Kamepa, nuua.

Annotatsion.Today, one of the main technological processes in the system of cotton textile clusters is
the sawing gin machine. Scientists of our country have conducted a lot of scientific research on sawing
machine. This article analyzes the suggestions made by several of our scientists.

Key words: fiber, cotton, seed, working chamber, saw.

Byrynru KyHma Y30ekucToH PecryGiukach maxTa eTHINTHPHII Ba YHH SKCIOPT KHIIMII
Oyiinua nyHéna eTak4yu ypuHIapAa TYPraHjiurd y4yH >KaxOH aHJ03ajapura Moc KellaJuraH IKOpH
cudariau Toda MIUIA0 YMKAPUII NIy COXa MYTaxacCUCJIapH Ba OJMMIIAPUMH3 OJIUra MaBXKYI
TEXHUK Ba TEXHOJIOTUSUIAPHH SHAAA TAKOMUUIAIITHPUII MAaCAIACHHH KYHIAIAHT KIITHO KYIMOK/a.

Yurutiam maxTta, KypUTHII Ba To3ajalll IexJapuja KypuTwiuO, udioc apaiammManapiaH
TO3aJlaHTaH/aH KEHWH 3aBOJHHUHT OOII KOpITycHra KyBypJapAa XaBo €paamMuia Tamud KUHIIAII
yu4yH 00opuiaan. JXUHIaI YUrHTIN MaxXTaH! JacTIa0KU MIIUTAIT TEXHOJIOTUK XKapaéHUHUHT aCOCH
XUCO0IaHn0, OyH/Ia MTaxTa TOJIACH YUTUTIAH aKpaTwiaan. JKuHiam xapaéHu MaXTaHUHT TOJIACHHU
YUTMTHIAH MEXaHHUK Kyd OnitaH axxpatud onuHaam [1, 2].

Appanu XUHIapJa acoCHi WII OpraHu cudaThaa appaid AUCKIapAaH TePHITaH LWIAHAP
XU3MaT Kwiaad. by JKMHIapaa TOJMaHW YWTHTIAH QXpaTUII YYyH appaid JAucKiap OuilaH
KOJIOCHHKJIU TTaHXapa Oupraivkia HIuIaiam.

JKUHHUHT WIIYM KaMmepacura KenuO TylIraH YUTUTIM TaxXTaHd YUTUT Taporu EHuAa
allaHaétran appa Tuliapu OwiaH winO onud KOJOCHMKKa onub kemamu. Mmram kamepana
TUILIApra WialraH MmaxTa Oynmakuyamapu OoIllKa mMaxta Oymakyanapura Wiamud, yJgapHH Xam
TOPTaa¥ Ba XOM ami€ BAIWTHHA XOCHJ KWJIaaWu. By Baimk appa ailaHWIIMTra Kapiod TOMOHTa
alilaHagy Ba y appa TUIUIAPUHM TaxTa Tolacu OuiaH y3JIyKCH3 TabMUHIA0 Typaau. YOy
MaKoJaa Myauingap TOMOHUIAH MaHa [Ty XOCHJ OYIITaH XOM aiié BaJIMTH TapKHUOW Ba XOJATHHU
Yprauuin Oyiirya oau6 OOpUIITaH TaIKUKOTIAp HATWKACH KenTupuiraH [3,4].

Appa TUIIIapura WIMHTaH ToJaap KOJOCHUKIAPHUHT OpacuaaH oiaud yTunaau. Yurutiap
sca yra onMmal TYxTa® Kojaau, IIyHJAa Tojiajlap YUTHTIAAH aXpanaaud. MabayMKH, >KHHIIAII
xkapaéauaa 25% atpoduma TomacwmaH aXpaiaraH UYWTUTIAP XOM-ami€ BaJUTHHUHT MapKas3wil
KrcMura Wuruna oomiaiian. Hatnxkana xom-amé BaTMTHHUHAT 3UYJIUTA OPTHO, YUTUT Ba TOJAHUHT
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