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Issiglik uzatish samaradorligi: Quritish jarayonining optimal harorat va namlik balansini
aniglash.

Energiya tejamkorligi: Kam quvvat talab giladigan issiglik manbalaridan foydalanish.

Materialning  fizik xususiyatlariga moslashuvchanlik:  Donador va sochiluvchan
materiallarning yirikligi, zichligi va namlik migdori hisobga olinadi.

Mexanik dizayn: Quritish jarayonida materialning qovurilmasligi yoki bir joyda to‘planib
qolmasligini ta’minlash.

Natijalar va tahlil
Optimallashtirilgan qurituvchi apparatlar quyidagi afzalliklarga ega:

Energiya sarfi 15-25% ga gisqaradi.

Quiritish jarayonining davomiyligi sezilarli darajada kamayadi.

Mabhsulotning sifat ko‘rsatkichlari yaxshilanadi, xususan, shakl va hajm barqarorligi
ta’minlanadi.

Xulosa

Donador va sochiluvchan materiallarni qurituvchi apparatni optimallashtirish sanoat
jarayonlari samaradorligini oshirishga xizmat giladi. Kelgusida yangi texnologiyalarni joriy etish va
simulyatsiya usullaridan  foydalanish  quritish  apparatlarining  konstruktsiyasini  yanada
takomillashtirish imkonini beradi. Har bir quritish apparati turi ma'lum bir sanoat sohasining
ehtiyojlariga mos ravishda ishlab chigilgan. Optimal quritgich tanlashda material xususiyatlari,
energiya samaradorligi va jarayonning ekologik talablari hisobga olinishi lozim.

Adabiyotlar
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MATERIALLARNI TURIGA BOG‘LIQ HOLDA
QURITISH APPARATLARINI TANLASH

A.A. Abdulazizov

Farg ‘ona politexnika instituti,

(Qabul gilindi 19.10.2024 y.)

Armomamm: Texnonocus CYWKuU umeem 6AJiICHOE  3HA4YeHue 6 pAa3ludHblx  ompacisix
NPOMbILUIIEHHOCTU, 6KTIOYAs np0u36000m60 npoaykmos numdaHuA, gbapmaue@muku, XUMu4eckou npodym;uu
u CcmpoumejllbHblx Mamepuaios. DusuKo-xumuyeckue Cceolucmed Karncoo2o mamepuana, maxKue Kakxk
cooepoicanue 6iazu, MepMuUecKkas CMmouKocms U Opyue napamempbl, uZpaiom Kio4esgyr poib 6 ebloope
Memooa cywKu u muna 06opy0oeanus. B 0anHoll cmamove paccmampuéaromcst OCHO8Hble NPUHYUNBL 8blOOPA
CYUUTLHO20 000PYO0BAHUS HA OCHOBE CBOUCIE MAMEPUATLOS.

Knroueswvle cnosa: Bradicnocms, mepmuieckas CMouKocms, 00vem u popma, 2uepocKonuyHoCHby,
KOHB6EKmMueHas CyuKa, 5apa6aHHbl€ CYWUIKY, CYWUiIKu c NCeB8000NCUINCEHHBIM cloem, myHHENbHbIE
CYWUIKU, KOHMAKMHAA CYWKa, paduauuonﬂaﬂ Ccyuwilka, njaacmuHdamsle CYUUIKU, OuUcCKoewle CYULUIKU,
6ajIKo6ble CYULUTIKU.

Annotation: Drying technology is crucial across various industries, including food,
pharmaceuticals, chemicals, and construction materials production. The physical and chemical properties of
each material, such as moisture content, heat resistance, and other parameters, play a key role in selecting
the drying method and type of equipment. This article discusses the fundamental principles of selecting
drying equipment based on material properties.

Keywords: Moisture, thermal resistance, volume and shape, hygroscopicity, convective drying, drum
dryers, fluidized bed dryers, tunnel dryers, contact drying, radiation drying, plate dryers, disc dryers, roller
dryers.

Annotatsiya: Kuritish texnologiyasi sanoatning turli sohalarida — ozig-ovqat, farmatsevtika, kimyo
va qurilish materiallari ishlab chigarishda muhim ahamiyatga ega. Har bir materialning fizik-kimyoviy
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xususiyatlari, namlik miqgdori, issiglikka chidamliligi va boshga parametrlari quritish usulini va apparat
turini tanlashda asosiy o ‘rin tutadi. Ushbu maqolada materiallarning xususiyatlariga asoslangan holda
quritish apparatlarini tanlashning asosiy prinsiplari ko ‘rib chiqiladi.

Kalit so“zlar: namlik, termik chidamlilik, hajm va shakl, gigroskopiklik, konvektiv quritish, barabanli
quritgichlar, mavhum gaynash gatlamli quritgichlar, tunelli quritgichlar, kontaktli quritish, radiatsion
quritish, plastinkali quritgichlar, diskli quritgichlar, valikli quritgichlar.

1. Material xususiyatlarini aniglash

Materiallarning turiga qarab ular quyidagi xususiyatlari o‘rganiladi:

Namlik turi: Materialdagi namlik erkin, bog‘langan yoki kapillyar bo‘lishi mumkin.

Termik chidamlilik: Yuqori haroratga chidamli yoki sezgir materiallar.

Hajm va shakl: Materiallarning zarrachalari yirik, mayda yoki qurug kukun shaklida
bo‘lishi.

Gigroskopiklik: Namlikni tez yutish yoki chigarish xususiyati.

Quritish apparatlari turlari:

Quritish jarayonida ishlatiladigan apparatlar materialning fizik-kimyoviy xususiyatlari,
namlik turi va boshga texnologik talablar asosida tanlanadi. Quyida eng keng targalgan quritish
apparatlari turlari va ularning ishlash tamoyillari batafsil yoritilgan.

a) Konvektiv quritish apparatlari

Ishlash prinsipi:

Konvektiv quritish apparatlari materialni gizdirilgan havo yoki gaz ogimi orgali quritadi.
Ushbu usulda issiglik energiyasi namlikni bug‘ga aylantiradi va havo oqimi bug‘langan namlikni
olib ketadi.

Turlari:

Barabanli quritgichlar: Material aylanuvchi baraban ichida havo ogimi bilan quritiladi.

Mavhum gaynash gatlamli quritgichlar: Material havoning yuqori tezlikdagi ogimi orqali
"ko‘chirilgan qatlam" shaklida bo‘ladi va bir tekis quriydi.

Tunelli quritgichlar: Material konveyer lentasida uzluksiz harakatlanadi va issiq havo bilan
quritiladi.

Afzalliklari:

Katta hajmdagi materiallarni tez quritadi.

Ozig-ovgat mahsulotlari va sanoat xom ashyolariga mos.

Sodda konstruksiya, texnik xizmat ko‘rsatish oson.

Kamchiliklari:

Yugori energiya sarfi.

Material chang hosil gilsa, havo ifloslanishi mumkin.

Qo‘llanishi: Qishloq xo°jaligi mahsulotlari (masalan, g‘alla, guruch, mevalar), yog‘-moy
mahsulotlari, va qurilish materiallari.

b) Kontaktli quritish apparatlari

Ishlash prinsipi:

Kontaktli quritishda material issiq gattiq yuzaga yoki isituvchi valik bilan bevosita alogada
bo‘ladi. Issiglik materialga o'tadi va namlik yuzada bug‘lanadi.

Turlari:

Valikli quritgichlar: Material aylanuvchi issiq valik yuzasiga yupga gatlam sifatida surtiladi
va bug‘lanadi.

Diskli quritgichlar: Qalinlashgan yoki yopishqoq materiallarni quritishda qo‘llanadi.

Plastinkali quritgichlar: Yassi va yupga materiallar uchun ishlatiladi.

Afzalliklari:

Energiya tejamkor.

Kam chang hosil bo‘ladi, ekologik xavfsiz.

Yugori haroratda ishlash mumkin.

Kamchiliklari:

Materialning yuzasi tekis yoki plastinkaga mos bo‘lishi kerak.
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Ba'zi xom ashyolarda kontakt yuzasiga yopishish kuzatilishi mumkin.

Qo‘llanishi: Bo‘yoqlar, qog‘oz sanoati, keramik materiallar, yopishqoq yoki galin moddalar.

c) Radiatsion quritish apparatlari

Ishlash prinsipi:

Radiatsion quritish infraqizil nurlar yoki mikroto‘lginlar yordamida amalga oshiriladi.
Namlik qizigan zarrachalardan chigadi va materialning ichki qismidan tashqariga qarab bug‘lanadi.

Turlari:

Infraqizil quritgichlar: Infraqizil nurlari material yuzasini qizdiradi va tez bug‘lanishni
ta'minlaydi.

Mikroto‘lqinli quritgichlar: To‘lqinlar materialning ichki gismidagi suv molekulalarini
tezlikda gizdiradi va bir tekis quritishni ta'minlaydi.

Afzalliklari:

Tez quritish va energiya tejamkorlik.

Mahsulot ichki va tashqi gatlamini bir xilda quritadi.

Ozig-ovgat mahsulotlarining foydali xususiyatlarini saglaydi.

Kamchiliklari:

Infraqizil quritish faqat yuzaga ta’sir qilishi mumkin.

Asboblar narxi yugori.

Elektr energiyasiga yuqori talab qo‘yiladi.

Qo‘llanishi: Farmatsevtika (tabletkalar), ozig-ovgat mahsulotlari (non, mevalar), tekstil
sanoati.

d) Sublimatsion quritish apparatlari

Ishlash prinsipi:

Sublimatsion quritishda material past harorat va vakuum sharoitida quritiladi. Suv avval
muzga aylanadi, so‘ngra muz bug‘lanadi (sublimatsiya).

Turlari:

Kamervolik sublimatsion quritgichlar: Mahsulotlar vakuum kamerasi ichida quritiladi.

Uzluksiz sublimatsion quritgichlar: Doimiy ishlab chigarish liniyalarida ishlatiladi.

Afzalliklari:

Mahsulotning tabiiy tuzilmasi, oziglanish giymati va foydali moddalari maksimal saglanadi.

Mikroorganizmlar va bakteriyalar ko‘payishi ehtimoli yo‘q.

Namligi past bo‘lgan yuqori sifatli mahsulot olinadi.

Kamchiliklari:

Yugori texnologik talablar va asboblarning gimmatligi.

Ishlash jarayoni uzogrog davom etadi.

Qo‘llanishi:

Farmatsevtika (antibiotiklar), ozig-ovgat sanoati (quritilgan gahva, sabzavotlar), bio-
texnologiyalar.

3. Quritish apparatlarini tanlash mezonlari

Quritish uskunasini tanlashda quyidagi omillar hisobga olinadi:

Materialning xususiyatlari: Haroratga chidamliligi, namlik turi va gigroskopikligi.

Energiya sarfi: Quritish jarayoni uchun zarur bo‘lgan energiyaning minimal bo‘lishi.

Mahsulot sifati: Qayta ishlash jarayonida materialning tarkibi va tuzilmasiga zarar
yetmasligi.

Ishlab chigarish hajmi: Quritish apparati unumdorligi ishlab chigarish talablariga mos
kelishi lozim.

Tashqi sharoitlar: Ish joyining texnologik imkoniyatlari va ekologik talablari.

4. Amaliy misollar

Qishloq xofjaligi mahsulotlari: G‘alla, meva va sabzavotlarni quritishda konvektiv
quritgichlar qo‘llaniladi, chunki bu usul material sifatini yaxshi saglaydi.

Farmatsevtika: Issiglikka sezgir dorilarni vakuum-sublimatsion quritish samarali.
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Kimyo sanoati: Namlik yuqori bo‘lgan noorganik materiallar uchun barabanli quritgichlar
ishlatiladi.

Xulosa

Quritish apparati tanlovi material xususiyatlari, ishlab chigarish hajmi va talab gilinadigan
mahsulot sifatiga bog‘liq. Har bir apparatning o‘ziga xos afzallik va kamchiliklarini hisobga olish,
energiya samaradorligi va texnologik talablarni muvofiglashtirish muvaffagiyatli natijalarni
ta’minlaydi.Materiallarning turiga bog‘liq holda quritish apparatini to‘g‘ri tanlash ishlab chiqarish
jarayonining samaradorligini oshiradi va energiya resurslarini tejashga yordam beradi. Ushbu
tanlovni amalga oshirishda materialning fizik-kimyoviy xususiyatlari, quritish jarayonining
texnologik talablari va uskunaning ishlash sharoitlari e’tiborga olinishi kerak. Har bir loyiha uchun
maxsus tahlil va sinovlar o‘tkazish optimal natijalarni ta’minlaydi.

Adabiyotlar
[1]. JTanun, B.W., Tenromaccoobmen 6 npoyeccax cywku cenbckoxossiicmeennoi npodykyuu. Mocksa: Komoc, 1985.
[2]. Yurupuu, A.B., Ocnosvr npoyeccoé cywku u CywKa CerbCKOXO3SUCMBEHHbIX NpoOoykmos. MOCKBa:
Arponpomuzaar, 1991.
[3]. Maaymapos, II1.K., Cywxa u mennosas obpabomra 3eprosvix Kynomyp. Tamkent: Y36ekucran, 1982.
[4]. UBanoB, I1.A., u Kosnos, E.B., Texnonozus u obopyoosanue onn cywku zepna. Cankr-IlerepOypr: THOP/,
2008.

MAHALIY JUN TOLASI ASOSIDA XIMOYAVIY XUSUSIYATLARI OSHIRILGAN ISH
KIYIMLARDA IP BILAN BIRIKTIRISH OPERATSIYALARIDAGI IP SARFINI
HISOBLASH VA TAKOMILLASHTIRISH USULLARI TAHLILI

F.U. Sultonoval, V.O. Xomidov?

Termiz Davlat Universiteti sultanovaferuza0l6@gmail.com
2Farg ‘ona politexnika instituti, \/ohidhomidovfar@mail.ru
(Qabul qilindi 19.10.2024 v.)

Annotassiya: Maxaliy jun tolasi asosida ximoyaviy xususiyatlari oshirilgan ish kiyimlarda ip bilan
biriktirish operatsiyalarini takomillashtirish usullari hamda mahsulot ishlab chigarilish va turli kiyim
tikiladigan ogimlarini loyihalashda, ayrim uzellari tikish uchun hamma tur kiyimlarni tikishga o ‘g ‘ri
keladigan yagona usulni joriy etish shuningdek zamonaviy mashina moslamalardan maksimal foydalanish
imkonyatlarini yaratishni tahlil gilish.

Kalit so‘zlar: ishlab chigish, deformatsiyalanadi, baxya, ip sarfi, mahalliy jun, maxsus kiyim,
texnologiya, ogim, operatsiya, tikuv mashinasi, gazlama, astar, gisilish koeffitsienti

Annomauus: Paspabomanvt memoobl COBEPUICHCNBOBAHUS HUMOUHBIX ONEPAYULL 8 CNEeYooencoe ¢
NOBbIUUEHHbIMU 3AUUNTHBIMU CEOUCMBAMU HA OCHOBE MECIMHO20 wepcmsaHoco 60JI0KHA, d maKaHce 6H€()p€Hue
eo0UH020 Cnocoda NOUUBA 6cex U008 00eNCObl NPU NPOEKMUPOBAHUU NPOUZBOOCNEA U30ENUL U PAZIUYHBIX
nomokKkoe nouwuea 00€9fcabl, a maxKoce MAaAKCUMAlbHO UCNOIb30BAHUE COGpeMeHHOZZ MexXHUKU aHaiu3a
CO30aHUSL BOZMONCHOCTEIL.

Knrouesvle cnosa: paspabomra, Oegopmayus, pacxoo npadicu, OMe4eCmeeHHAs UepPCmb,
cneyooedcoa,  exHono2us, NOMOK, IKCHAYAmayus WweeliHds Mauwunda, eazuguxayus, nooKIaoKda,
Koaghghuyuenm cocamusi.

Abstract: Methods of improving threading operations in work clothes with increased protective
properties based on local wool fiber, as well as the introduction of a single method for sewing all types of
clothes in the design of product production and various clothing sewing flows, as well as the maximum use of
modern machinery analysis of the creation of opportunities.

Key words: development, deformation, yarn consumption, domestic wool, special clothing, technology,
flow, operation, sewing machine, gassing, lining, compression coefficient.

Har bir tur kiyimni ishlab chiqish jarayonidagi texnologik jihatdan bo‘linmas
operatsiyalarning mazmuni va miqdori jarayonining tashkiliy shartlariga bog‘liq emas. Kiyim
tikish usuli o‘zgarishi bilan birga texnologik jihatdan bo‘linmaydigan operatsiyalarning soni va
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